Die starke Umstrukturierung der gro-
Ben Unternehmen der deutschen che-
mischen und verfahrenstechnischen
Industrie in den vergangenen Jahren
und die damit verbundene Fokussie-
rung der Unternehmensaktivitaten auf
die entsprechenden Kernkompetenzen
hat zur Ausgliederung des Instand-
haltungs- und Servicebereiches an
eigenen Servicepools bzw. an externe
Unternehmen gefiihrt. Da Pumpen-
ausfille in solchen Anlagen immer
wieder zu Anlagenstillstanden fuhren,
die erhebliche Kosten verursachen,
ist auf die korrekte Funktion der Pum-
penaggregate groflter Wert zu legen.
Durch die standige Weiterentwicklung
der Instandhaltungsstrategien von
fixen Revisionsintervallen hin zur zu-
standsabhdngigen Instandhaltung wird
die Zustandsanalyse unter Zuhilfenah-
me modernster Messtechnik immer
wichtiger. Fur die richtige Beurteilung
sowohl des Betriebs- wie auch des
Servicezustandes einer Pumpe istlaber
wotz vorhandenermExpertensysteme
ein erhebliches Maf an| technischem
Wissen und an Betriebserfahrung not-
wendig, welches im Allgemeinen nur
durch jahrelange Praxis in der Indus-
trie erarbeitet werden kann. Daher
wird der Ruf aus der Wirtschaft nach
,Pumpenexpertinnen” immer lauter.

Diese sollen sowohl Grundlagenwis-
sen als auch spezifisches Prozess- und
Anlagenwissen fiir die verschiede-
nen Bereiche der Industrie haben.

Einerseits soll eine solche Ausbildung
die Einarbeitungszeit junger Mitar®
beiterlnnen in den produzierenden
Betrieben verkiirzen und andererseits
soll dadurch ein zuverldssiger Quali-
tatsnachweis von Servicebetrieben
geschaffen werden, anhand dessen
eine Auswahl und Reihung der Ser-
viceanbieter vorgenommen werden
kann. Auch fur Anlagenplaner ist
eine vertiefte Ausbildung hinsichtlich
Pumpen sinnvoll, um Anlagenaus-
falle aufgrund von Planungsfehlern
bereits von vornherein zu vermeiden.

Daher wurde im Rahmen der Praktiker-
konferenz ,Pumpen in der Verfahrens-
und Abwassertechnik” und zeitgleich

Der Pumpenfachingenieur

in der Projektgruppe ,Pumpen” im
VCI die Idee entwickelt, einen Weiter-
bildungskurs ,,Pumpenfachingenieu-
rin“  bzw. ,Pumpenfachtechnikerin”
(abhédngig vom Grad der Vorbildung
der Teilnehmerinnen) zu grinden.

Um die Zielsetzung des Weiterbil-
dungskurses zu erreichen — namlich
eine hochwertige Ausbildung der
Pumpenexpertin  mit international
anerkanntem Qualitatslabel -, muss
eine breite Wissensbasis im Bereich
Pumpen mit entsprechender technisch
wissenschaftlicher Fundierung vermit-
telt werden. Dabei ist der Ausbildungs-
schwerpunkt aber auf die industrielle
Praxis im Umgang mit Pumpen zu le-
gen, um entsprechende Akzeptanz in
den Unternehmen zu erreichen. Die hy-
draulischen und mechanischen Grund-
lagen werden ebenso vermittelt wie
praktisches Wissen aus den Bereichen
Regelung, Betrieb und Instandhaltung,
Trouble Shoofing und Zustands- und
Schadensanalyse von Pumpen. Die
Themenblocke Normen und Gesetze
und Markt und Branche runden den
Ausbildungsumfang entsprechend ab.
SchlieRlich kénnen durch Ubungen an
eigens daftr konzipierten Prif- und
Versuchsstanden und -anlagen unzu-
lassige Betriebsweisen und die damit
verbundene Schadigung von Pumpen
quasi ,erlebt” werden. Dadurch soll
bereits vorhandenes praktisches Wis-
sen vertieft und die Teilnehmerlnnen
fir unzuldssigen Pumpenbetrieb sensi-
bilisiert werden. Fir eipe vertiefte Aus-
bildung werden Branchenspezifische
Ausbildungsmodule, diey frei™wahl-
und| kombinierbar sind, angeboten.

Die Ausbildung hat einen Zeitum-
fang von ca. 400 Stunden und ist
abschnittsweise aufgebaut. Sie be-
steht aus Veranstaltungen, die von
jedem Teilnehmenden belegt wer-
den missen und aus frei wahlbaren
Veranstaltungen. Zielgruppe dieser
Ausbildung sind alle Berufstatigen,
die sich mit Pumpen beschéftigen.

Der deutschsprachige Pumpenfach-
ingenieur-Lehrgang startet jedes Jahr
im Juli.
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Hydraulische Grundlagen
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M ik
Werksto Kavitation . ‘ pumpe in der anlage
A b Maschinendynamik
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Die Pumpe in der Anlage Verdréngerpumpen b stoff Pumpenregelung
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Pumpenbetrieb Einsatzgebiete . . Pulsation
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Instandhaltung und Schaden Frequenzumformer Verfahrenstechnik
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) ) S ik Raffinerien
Planung, verschiedene Anwendungsgebiete ensort Inbetriebnahme
Verfahrenstechnik ° sonstige Antriebe Kraftwerke
Raffinerien Abnahme- und Betriebsmessungen
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Abwasser Abwasser
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Vakuumtechnik Instandhaltungsstrategien
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Normen und Gesetze Vakuumtechnik
Markt und Branche
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Praxisgerechte Auswahl von Pumpen
Beurteilung von Schadensbildern

Betrieb von Kreiselpumpen in der Anlage
Montage

Pumpenberechnung

freie Zeiteinteilung
Praxisrelevanz durch Kooperation mit der Industrie
renommierte Referenten aus der Industrie

Zertifikat , Geprufter Energieberater fir Pumpen und Systeme”



